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Europejska Ocena Techniczna ETA-22/0439 z 2022/07/25

1 Czegé¢ ogblna 7 7 7 7 . 7
Jednostka ds. oceny technicznej wydajgca EOT i wyznaczona zgodnie z art. 29 rozporzadzenia (UE) nr 305/2011:

ETA-Danmark A/S
Nazwa handlowa wyrobu GwoZdzie PULSA HC6
budowlanego:
‘Rodzina wyrobéw, do ktérej Eacznik mocowany za pomoca narzedzi do wielokrotnego uzytku w betonie do zastosowar
nalezy powyiszy wyréb niekonstrukcyjnych
budowlany;
Producent: SPIT

Route de Lyon

FR-26500 Bourg-Les-Valence
: Strona internetowa www.spit.com
Zaklad produkeyjny: SPrE

Route de Lyon
‘ FR-26500 Bourg-Les-Valence
Niniejsza Europejska Ocena 11 stron w tym 6 dodatkéw, ktdre stanowig integralna cze$¢ dokumentu
Techniczna zawiera: ‘
Niniejsza Europejska Ocene EAD 330083-04-0601 - Lgcznik mocowany za pomoca narzedzi w betonie do dodatkowych
Techniczng wydano zgodnie z zastosowan niekonstrukcyjnych
Rozporzgdzeniem (UE) nr
305/2011, na podstawie:
Niniejsza wersja zastepuje:
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Thumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki muszg byé w pefni zgodne z oryginalem
wydanego dokumentu i jako takie sg oznaczane.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Techniczngj, w tym w formacie elektronicznym, moze si¢ odbywac
wylacznie w catosci (z wyjatkiem poufnych Dodatkéw wymienionych powyzej). Jednakze czgéciowe powielanie moze
by¢ dokonywane za pisemna zgodg wydajacej Jednostki ds. Oceny Technicznej. Kazde czgéciowe powielenie musi by¢
oznaczone jako takie.
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1§ CZESC SZCZEGOLOWA EUROPEJSKIEJ OCENY TECHNICZNEJ
1 Opis techniczny wyrobu i zamierzone zastosowanie

Opis techniczny wyrobu

Gwozdzie PULSA HC6 to mocowane za pomocg narzgdzia laczniki umieszczane w betonie bez wezedniejszego
wiercenia przy uzyciu pneumatycznego narzedzia PULSA P40P+ lub P65. S3 one kotwione w betonie przez spiekanie i
blokade mechaniczng.

t.acznik (gwozdZ) wykonany jest ze stali ocynkowanej. GwoZdzie s3 uloZone i polaczene ze soba za pomoca
specjalnych plastikowych tasm, ktore prowadza gwozdzie w magazynku narzedzia pneumatycznego.

Specyfikacje produkiu podano w Dodatku A.

Charakterystyczne warto$ci materiatu, wymiary i tolerancje tacznika niewskazane w Dodatkach muszg odpowiadaé
odpowiednim warto$ciom okre$lonym w dokumentacji technicznej’ niniejszej Europejskiej Oceny Techniczne;.

2 Specyfikacja zamierzonego zastosowania zgodnie z obowigzujgcym europejskim dokumentem oceny
{(zwanym ponizej EAD)

Gwozdzie HC6 s3 przeznaczone do dodatkowego stosowania w betonie spgkanym i niespekanym o normalnej masie
pemiedzy klasami C20/25 i C50/60.

Gwozdzie HC6 sg przeznaczone do stosowania w warunkach wewnetrznych w budownictwie o maksymalnej grubosci
elementu konstrukcyjnego 250 mm,

Gwozdzie HC6 to lacznik typu 2 zgodnie z klasyfikacja podang w EAD 330083-04-0601 z minimalna gigbokoscia
osadzenia 15 mm.

Wiasciwosci uzytkowe podane w sekcji 3 obowiazuja tylko wtedy, gdy kotwa jest uzywana zgoednie ze specyfikacjami i
warunkami podanymi w Dodatku B.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Techniczne]j opierajg si¢ z zalozenia na 50-letnim okresie uzytkowania
tacznika.

Wskazania dotyczgce trwaloéci uzytkowej nie moga by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana przez producenta lub
Jednostke ds. Oceny Technicznej, a jedynie jako pomoc przy wyborze whasciwych produktow w stosunku do
spodziewanego, uzasadnionego ekonomicznie okresu trwalosci uzytkowej.

! Dokumentacjg techniczna ninigjszej Europejskiej Oceny Technicznej oddano na przechowanie do ETA-Danmark i — w stopniu w jakim
odpowiada to zadaniom uprawnionych jednostek notyfikowanych zajmujacym sig atestacjg procedur zgodnosci — jest im udostgpniana.
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3 Wilasciwo$ei uzytkowe wyrobu i odniesienia do metod uzytych do jego oceny

31 Charakterystyka wyrobu
Wytrzymalo$é mechaniczna i stateczno$é (BWR 1):
Charakterystyczne wartosci wytrzymaloéci: Patrz dodatki B2, C1 do C3.

Przemieszczenia: Patrz dodatek C1

Bezpieczenstwo pozarowe (BWR 2):
Reakcja na ogiefi: Klasa Al
Odpornosé ogniowa: Nie oceniono wlasciwosci uzytkowych.

Trwalo§é
Patrz dodatek B1

3.2 Metody oceny

Ocena przydatnosdci 1gcznika do zamierzonego zastosowania w odniesieniu do wymaganh dotyczacych wytrzymatosci
mechaniczuej i statecznosel oraz bezpieczefistwa uzytkowania w rozumieniu Podstawowych Wymagan | i 2 zostala
przeprowadzona zgodnie z EOTA EAD 330083-04-0601.
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4. Ocena i weryfikacja stalo$ci wlasciwosci uzytkowych (AVCP)
4.1 System AVCP
Zgodnie z Decyzja 1997/463/WE Komisji Europejskiej, system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych
(zob. Dodatek V do rozporzadzenia (UE) nr 305/2011) to 2+,

5 Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z wlaSciwym EAD
Szczegoly techniczne niezb¢dne do wdrozenia systemn AVCP sg ckreslone w planie kontroli ztozonym w ETA-
Danmark przed oznakowaniem CE.

Wydat w Kopenhadze w dniun 2023-08-25 1,
[nieczytelny podpis]
Thomas Bruun
Dyrektor Zarzadzajacy, ETA-Danmark
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Typy gwozdzia

Nazwa kandlowa : SPIT HC6

Oznaczenie : HC6-LT z LT : Catkowita diugo$é gwozdzia
Przyklad : HC6-27 / HC6-32 / HC6-50 / HC6-57 i HC6-65
Oznakowanie : »3” Znak identyfikacyjny producenta na giéwcee gwoidzia

SPIT PULSA — narzedzie pneumatyczne i pojemnik na gaz

PULSA P40 P+ (100 J) PULSA P65 (100 J) Pojemnik na gaz
do gwozdzi o dlugosci do 32 mm do gwozdzi o dlugoéei do 65 mm zapas gwozdzi
Seria HC6 Narzedzie P40P+ Narzedzie P65
HC6-27 4 4
HC6-32 ' v
HC6-50 v
HC6-57 v
" HC6-65 v
SPIT HC6 z PULSA P40 P+i PULSA P65
Opis produkiu . iDodatek Al
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Tabela A1 : Wymiary i materialy

Wymiary HC6 HC6-27 | HC6-32 | HC6-50 | HC6-57 | HC6-65

Diugosc LT [mm] 27 32 50 57 65

rednica trzonu d fmm] 3,0
Skuteczna glebokos¢ zakotwienia her [mm] =15
Srednica glowki D [mm] 6,4
Material gwozdzia H Stal, twardoéé > 56 HRc
Ta$ma zbiorcza materiatu H Polipropylen, kolor pomaraficzowy
Ocynkowanie H Cynkowanie mechaniczne, min. cynk 10pm
SPIT HC6 z PULSA P40 P+ i PULSA P65 |Do datek A2
Opis produkiu
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Specvfikacja zamierzonego zastosowania

Zakotwienie poddawane :

Obciazeniom statycznym i quasi-statycznym

Materialy podloza :

Beton zbrojony i niezbrojony o normahej masie wedlug normy EN 206-1:2000

Do betonu spekanego i niespgkanego

Zakotwienia w dwuwymiarowych ustrojach nosnych (plyta i éciany)

Klasy wytrzymatosci £20/25 do C50/60 zgodnie z EN 206-1 dla narzedzi osadzajacych PULSA P40P+ i
PULSA P65

Warunki uzvtkowania (warunki §rodowiskowe):

] Konstrukcje w suchych warunkach wewnatrz pomieszczen

Projekt :

= Zakotwienia zaprojektowano zgodnie z norma EN 1992-4 : 2018, Metoda projektowa C pod
odpowiedzialnodcia inzyniera doswiadczonego w zakotwieniach i pracach betonowych

| Sprawdzalne obliczenia i rysunki wykonywane sa przy uwzglednieniu obciazen zakotwienia. Polozenie
lacznikow jest okredlane na rysunkach konstrukeyjnych (np. polozenie kotwy wzgledem zbrojenia lub podp6r,
itp.).

] Lacznik HC6 ma by¢ uzywany tylko do wielokrotnego uzytku do zastosowan niekonstrukcyjnych zgodnie z
kategorig 2b, z nastgpujacg definicja:

[ Liczba punktéw mocowania n, > 6,
= Liczba element6w zlgcznych na punkt mocowanian2 = 1,
n Warto$¢ projektowa oddziatywan Fgp 5, na punkt mocowania ng < 0,3 kN.

(] Konstrukcja mocowania jest taka, ze w przypadku nadmiernego poslizgu lub uszkodzenia jednego tgcznika
obcigzenie moze by¢ przenoszone na sgsiednie faczniki bez znaczacego naruszania wymagafi dotyczacych
mocowania w stanie uzytkowalnosci oraz w stanie granicznym nosnosci.

Montaz:

L] Mocowaniem tacznika zajmujg si¢ odpowiednio wykwalifikowani pracownicy, pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za sprawy techniczne w zakladzie.

| Zastosowanie tgcznika wylgcznie w stanie, w jakim zostat dostarczony przez producenta, bez wymiany jego
komponentéw.

] Mocowanie lacznika zgodnie ze specyfikacjami producenta i rysunkami oraz przy zastosowaniu odpowiednich
narzedzi.

u Skuteczna glebokosé zakotwienia, odlegiodé od krawedzi i rozstaw nie mniejsze od okresionych wartosci bez

tolerancji ujemnych.

PIT HC6 z PULSA P40 P+ i PULSA P65

Dodatek Bl

Specyiikecja zamierzonego zastosowania
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Stan zainstalowany
tix
mn M
Ner
} hmin
L W
A4

her Skuteczna glebokosé zakotwienia
oy - Gruboié czeéei do zamocowania
hy,:  Minimalna grubosé elementu

Parametry montazu

'Wymiary HC6 HC6-27 [HC6-32 [HC6-50 HC6-57 [HC6-65
Do uzycia z narzedziem PAORE | P | pes | pes | pes
[Minimalna klasa wytrzymalo$¢ betonu [-] C50/60

aksymalna grubo§é mocowania tex | (mm] 5 1 10 | 28 | 35 | 43
Skuteczna glebokos$¢ zakotwienia by | [mm] =15
Srednia glebokosé zakotwienia przy
zastosowaniu w maksymalnej klasie begy | [mm] 16,1
wytrzymalodei betonu o e
Srednica otworu w armaturze de [mm] 3,5
Minimalna grubos¢ elementu hyin | [mm] 80
Miniralny rozstaw Spin [mm] 200
Minimalna odleglo$¢ krawedziowa Cmin | [mm] 150

ISPIT HC6 z PULSA P40 P+ i PULSA P65
arunki instalacji i parametry instalacji

IDodatek B2
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Instrukcje montazu
| W przypadku narzedzia PULSA wprowadzenie paliwa odbywa si¢ za pomoca elektrozaworu i ukladu
elektronicznego (narzgdzie w pelni automatyczne). Narzgdzie PULSA jest zasilane latwo wymienialnymi
ogniwami paliwowymi. Za kazdym razem, gdy koficéwka narzedzia jest weinicta, odmierzona ilo§é mieszanki
powietrza i gazu paliwowego jest wiryskiwana do komory spalania, gdzie jest zapalana przez iskre po
naciénigeiu spustu. Thek jest dociskany, co powoduje, ze tacznik osiaga zadang glebokosé.
2 warunki uzyskania uderzenia w celu:
- Krok 1 : Docisnij narzedzie do powierzchni roboczej
- Krok 2 ; Naci$nij spust
] Laczniki majg by¢ instalowane prostopadle do powierzchni materiatu bazowego, przy uzyciu SPIT PULSA
P40P+ lub PULSA P65
] Podczas osadzania nalezy zwraca¢ uwage na wady osadzenia. Wystepuje wada osadzenia, jesli gwézdz mozna
wyciagnad z betonu rgcznie
| Lacmiki nalezy instalowa¢, zapewniajac co najmniej minimalng efektywna glebokosé zakotwienia zgodnie z
tabelg A2. Jesli glgbokos¢ osadzenia jest mniejsza niz minimalna skuteczna glebokos¢ zakotwienia gwozdzia,
osadzenie nalezy uznaé za wadliwe i nie mozna go obcigzag.
[ Nowy tacznik jest osadzany w minimalnej odleglosci 100 mm od krawedzi uszkodzonej powierzchni.
SPIT HC6 z PULSA P40 P+ i PULSA P65 odatek B3
Instrukcja montazu
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Tabela C1: Warto$ci charakterystyczne, Metoda projektowa C

Wymiary HC6 HC6-27 | HC6-32 | HC6-50 | HC6-57 | HC6-65

Do uzycia z narzedziem Pooet | PAORY 1 pes P65 P65
Wytrzymatos¢ charakterystyczna dla E IN] 50
wszystkich kierunkow Rk
Czesciowy wspolczynnik bezpieczenistwa M I-1 1,5
Odstepy charakterystyczne Ser [mm] 200
Charakterystyczna odlegtoéé krawedzi Co [mm] 150
Przemieszczenie dla wszystkich
lkierunkéw obcigzenia %, 8 | [mm] <0,I mm

PIT HC6 z PULSA P40 P+ i PULSA P65 ‘Do datek C1
[Nosnos¢ charakterystyczna pod obcigzeniem statycznym i quasi-statycznym

Ja, Jerzy Podgdrski, tumacz przysiegly jezyka angielskiego wpisany na liste Humaczy przysiegtych Ministra Sprawiediiwosci RP pod
aumerem TP/800/05, zadwiadczam zgodno$é powyzszego lumaczenia z wersjg elektroniczng dokumentu sporzgdzonego w jezyku
angielskim.

Warszawa, 12 wrze$nia 2024 roku, Nr Rep. 695

Podpisane elektronicznie przez Jerzy Marek PodgérsKi
(Certyfikat kwalifikowany) w dniu 2024-09-12.




		2024-09-12T15:14:44+0200
	Jestem autorem tego dokumentu




