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To visualize previous versions, click on relevant link :  http.//www.itwcp-techdocs.eu/DoP/Archive/DOP400/DOP_400_Polish.pdf

10.

http://www.itwcp-techdocs.eu/DoP/Archive/DOP400.2/DOP_400.2_Polish.pdf

Typ produktu: Zszywki do zszywaczy tgczone w paski
Identyfikacja: Zszywki Haubold
Przeznaczenie: Dla no$nych konstrukcji drewnianych

Nazwa, zastrzezona nazwa handlowa lub znak handlowy oraz adres kontaktowy producenta wymagany na podstawie
Artykutu 11(5):

ITW Befestigungssysteme GmbH
Carl-Zeiss-Straflte 19

D-30966 Hemmingen

Autoryzowany przedstawiciel: N/A
System oceny: 3

Organ notyfikujacy / test laboratoryjny:
VHT Versuchsanstalt fiir Holz und Trockenbau
no. 1503

Annastrasse 18

64285 Darmstadt

Germany

Wykonanie ITT wg. systemu 3 (b) “ustalenie typu wyrobu na podstawie testéow (w oparciu o prébke dostarczona przez
producenta), rodzaj kalkulacji”. Zobacz tabele odniesien do testéw.

Zadeklarowane wtasciwosci uzytkowe dla ETA: N/A

Deklarowane wtasciwosci uzytkowe:

Uwagi do tabeli:

Wartosci charakterystyczne kalkulowane lub testowane wg. EN14592:2008 + A1:2012

Wykonanie produktu jest zgodne z zadeklarowanym wykonaniem z punktu 9.

Niniejsza deklaracja wtasciwosci uzytkowych wydana zostaje na wytgczng odpowiedzialno$¢ producenta okreslonego

w pkt 4.

Podpisano w imieniu producenta przez:

K,_D !( Ve A

Niels Kold Nielsen
General Manager

Hemmingen, September 2014
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Deklarowane wartosci wg. EN 14592:2008 + A1:2012

12pm

Nominalna| Dtugos¢ | Szerokos¢ | Przekrdj Dtugosé Zabezpieczenie Klasa Materiat Rodzajstali | Wartoé¢ charakterystyczna f, k min. 900 N/mm? lub 1400 N/mm?
Srednica | zszywki korony powtoki antykorizyjne uzytecznosci
trzpienia Parametr dla Parametrdo | Wydajnos¢ Zdolnosc Test nr Odniesienie
wyrywania przeci i il i i do danych
[mm] [mm] [mm] [mm?] [mm] gtowki technicznych
nr
fax,k fhead,k My,k ftens,k
[N/mm?] [N/mm?] [Nmm] [N]
Elektrogalwanizacja
11,25 12pm 12 SAE 1018/C20D EN1SO 16120 470 401
1,53 30-75 26,00 1,83 Petny A2, A 13 1.4301/1.4401/1.4529 | EN 10088 5,10 35,80 230 NPD 440-10-1,53 02
i wyiszy
Elektrogalwanizacja
1,53 55-64 11,25 1,83 Petny 12um 12 SAE 1018/C20D ENISO 16120 5,10 29,00 430 NPD - 401a
Elektrogalwanizacja
1,80 40-75 11,00 2,53 Petny 12um 1-2 SAE 1018/C20D EN1SO 16120 5,10 29,00 780 NPD 440-10-1,80 403
A2iA4 13 1.4301/1.4401 EN 10088
Pelmy & Elektrogalwanizacja
etny
11,76 A 12pm 12 SAE 1018/SAE 1030 |EN ISO 16120 28,80 1200 404
2,00 50-130 27.00 3,11 | diugosé-30 A2, A0 13 1.4301/1.4401/1.4529 | EN 10088 5,10 2550 1040 NPD 440-10-2,00 205
iwyiszy
2,00 50 11,76 3,11 Full Elektrogalwanizacja 12 €200 EN 150 16120 5,10 25,50 1040 NPD - 404a

* Typ wykoniczenia: 3 (dla wzigkszenia odpornosci na wyrywanie)






